Poznań, 17 marca 2003 r.

Projekt pedagogiczny

Modyfikacja szkolnego planu nauczania w zakresie kształcenia zawodowego dla zawodu ślusarz w Zasadniczej Szkole Zawodowej Specjalnej im. Janusza Korczaka w Poznaniu

Istotą  projektu jest znaczna modyfikacja szkolnego planu nauczania począwszy od roku szkolnego 2003/ 2004 w zakresie kształcenia zawodowego dla zawodu ślusarz, polegająca na zmniejszeniu ilości przedmiotów szkolnych (zajęć edukacyjnych) z jednoczesnym zachowaniem właściwego wymiaru godzin dla kształcenia zawodowego, określonego w ramowym planie nauczania, pod warunkiem realizacji zadań wynikających z podstawy programowej.

Studiując ramowy plan nauczania zamieszczony w załączniku do rozporządzenia Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 12 lutego 2002 r. w sprawie ramowych planów nauczania w szkołach publicznych (Dz. U. Nr 15, poz. 142 i Nr 137, poz.1155) oraz rozporządzenie z 22 sierpnia 2002 r. zmieniające rozporządzenie w sprawie ramowych planów nauczania w szkołach publicznych – załącznik 7 jest oczywiste, że tygodniowa liczba godzin przewidziana na kształcenie zawodowe zależy od programu nauczania dla danego zawodu.

Program nauczania dla zawodu ślusarz nr 3703/SZ,LZ,SP/MEN/1997.05.12 zakłada 3-letni okres nauczania, a więc wymiar godzin z zakresu kształcenia zawodowego zwiększa się proporcjonalnie. Całkowitą ilość godzin należy rozłożyć proporcjonalnie na 3 lata. Tabela 1 przedstawia kształcenie zawodowe w szkolnym planie nauczania przed modyfikacją z rozbiciem na poszczególne zajęcia edukacyjne wynikające z programu nauczania. 

Tabela 1

Kształcenie zawodowe w szkolnym planie nauczania przed modyfikacją

	Lp.
	Zajęcia edukacyjne
	klasa I
	klasa II
	klasa III

	1.
	rysunek techniczny
	1
	1
	1

	2.
	technologia ogólna
	1
	1
	1

	3.
	elementy elektrotechniki i elektroniki
	0
	1
	1

	4.
	techniki komputerowe
	0
	1
	1

	5.
	technologia urządzeń, narzędzi i przyrządów
	0
	1
	2

	6.
	zarys wiedzy o gospodarce
	1
	0
	0

	7.
	zajęcia praktyczne
	12
	12
	14

	Razem (52)
	15
	17
	20


Z tabeli 1 wynika, że bardzo duża ilość zajęć edukacyjnych spowodowała to, że w danej klasie, z wyjątkiem technologii urządzeń, narzędzi i przyrządów w klasie III (2 godz.), zajęcia edukacyjne realizowane są po 1 godzinie tygodniowo, a ich duża ilość negatywnie wpływa na postulat korelacji treści w nauczaniu uczniów upośledzonych umysłowo. 

Ponadto, doświadczenia praktyczne z pierwszego semestru roku szkolnego 2002/ 2003 dotyczące nauczania rysunku technicznego wskazują, że treści programowe tego przedmiotu można zrealizować jedynie w bardzo ograniczonym zakresie, ze względu na deficyty o charakterze grafomotorycznym uczniów i konieczność rozległej interwencji nauczyciela, na którą zwyczajnie brakuje czasu.

Kolejną przesłanką do przedstawienia zmian do szkolnego planu nauczania były wyjaśnienia Ministerstwa Edukacji Narodowej i Sportu przedstawione w piśmie opublikowanym na stronach internetowych MENiS, a dotyczące nauczania zajęć edukacyjnych zarys wiedzy o gospodarce w kontekście wprowadzenia nowego przedmiotu szkolnego: podstawy przedsiębiorczości. W piśmie tym dopuszcza się rezygnację z realizacji tego przedmiotu i nie uwzględnianie go w szkolnym planie nauczania, ponieważ treści tego przedmiotu zostały w całości uwzględnione w przedmiocie podstawy przedsiębiorczości. Można zatem przynajmniej część z godzin przewidzianych na realizację przedmiotu zarys wiedzy o gospodarce przeznaczyć na realizację treści stricte kierunkowych dla zawodu ślusarz.

Nie bez znaczenia był również fakt, że rozbicie zajęć na tak dużą ilość przedmiotów nauczanych w szkole (dla uczniów upośledzonych umysłowo sporo zajęć realizuje się w grupach), stwarza poważne trudności we właściwym skonstruowaniu tygodniowego planu lekcji. Istnieją też przecież  inne oczywiste ograniczenia, które znacząco utrudniają prawidłową konstrukcję tygodniowego planu zajęć (ilość sal lekcyjnych, określone dni na  zajęcia praktyczne, sala gimnastyczna itp.), nie należy zatem mnożyć innych, które mogą ujemnie wpływać na kulturę pracy umysłowej uczniów oraz ich motywację do nauki.

Po analizie stanu prawnego, w kontekście §3 ust. 10 rozporządzenia Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 12 lutego 2002 r. w sprawie ramowych planów nauczania w szkołach publicznych (Dz. U. Nr 15, poz. 142 i Nr 137, poz.1155) stwierdziłem, że istnieją sprzyjające okoliczności wnioskowania o przedmiotowe zmiany.

We wrześniu 2002 roku przedstawiłem ogólnie potrzebę zmian szkolnych planów nauczania podczas pierwszego w roku szkolnym zebrania zespołu samokształceniowego nauczycieli przedmiotów zawodowych i zajęć praktycznych. Propozycja ta spotkała się z aprobatą innych nauczycieli, a mój postulat przyjęto do realizacji, jako kolejny temat obrad zespołu samokształceniowego.

Powyższe przesłanki stały się determinujące dla przyszłego kształtu szkolnego planu nauczania przedstawionego przeze mnie i zaakceptowanego przez Dyrekcję Szkoły. 

Tabela 2

Kształcenie zawodowe w szkolnym planie nauczania po modyfikacji

	Lp.
	Zajęcia edukacyjne
	klasa I
	klasa II
	klasa III

	1.
	rysunek techniczny
	2
	2
	2

	2.
	technologia ogólna
	2
	2
	2

	3.
	techniki komputerowe
	0
	1
	1

	4.
	zajęcia praktyczne
	12
	12
	14

	Razem (52)
	16
	17
	19


Jak wynika z analizy porównawczej tabeli 1 i tabeli 2 nie zmieniła się całkowita ilość godzin przeznaczonych na realizację kształcenia zawodowego, natomiast zasadniczo zmniejszyła się ilość przedmiotów z 7 przed modyfikacją do 4 po modyfikacji.

Zajęcia edukacyjne: elementy elektrotechniki i elektroniki, technologia urządzeń, narzędzi i przyrządów oraz zarys wiedzy o gospodarce przestają być odrębnymi przedmiotami, a ich treści realizowane są w ramach zajęć edukacyjnych technologia ogólna.

W sposób znaczący (o 1 godzinę tygodniowo) zwiększa się ilość godzin przeznaczonych na realizację zajęć edukacyjnych z rysunku technicznego, jest to spełnienie postulatu mocno akcentowanego przez innych nauczycieli tego przedmiotu w szkole.

Odrębnym przedmiotem nadal pozostają zajęcia edukacyjne techniki komputerowe, związane jest to ze specyfiką przedmiotu -  konieczność przeprowadzania zajęć w pracowni komputerowej, w stosunkowo małych grupach, ograniczonych ilością stanowisk.

Tabela 3

Podział treści kształcenia - technologia ogólna – klasa I

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Omówienie programu nauczania. Podanie wymagań edukacyjnych.
	2

	Wiadomości wstępne
	Ogólne wiadomości o ślusarstwie.

Warsztat ślusarski i stanowisko robocze ślusarza. BHP.

Rodzaje imadeł oraz zasada ich działania.
	3



	Proste narzędzia pomiarowe i kontrolne
	Proste narzędzia pomiarowe i kontrolne.

Budowa i przeznaczenie suwmiarki – 0,1mm.

Liniał krawędziowy i sposób jego użycia.

Kątowniki do sprawdzania kąta prostego.

Szczelinomierz i promieniomierz .
	3

	Podstawy materiałoznawstwa
	Właściwości fizyczne metali i ich stopów.

Właściwości mechaniczne metali i ich stopów.

Chemiczne właściwości metali i ich stopów.

Otrzymywanie surówki żelaza.

Otrzymywanie żeliwa.

Otrzymywanie stali.

Podział i oznaczenia stali węglowych i stopowych.

Miedź i jej stopy.

Aluminium i jego stopy.

Magnez i jego stopy.

Właściwości cynku i cyny.

Właściwości ołowiu i niklu.

Stopy łożyskowe.
	1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1

1

1

	Trasowanie na płaszczyźnie
	Sprzęt traserski do trasowania płaskiego.

Materiały pomocnicze do trasowania.

Technologia trasowania.

BHP i braki podczas trasowania.

Podstawowe wiadomości o trasowaniu przestrzennym.
	3



	
	Utrwalenie wiadomości 

Kontrola wiadomości 
	2

	Piłowanie powierzchni płaskich i kształtowych
	Podstawy skrawania.

Budowa pilnika.

Podział pilników.

Piłowanie powierzchni płaskich.

Piłowanie powierzchni kształtowych.

Wykończenie powierzchni piłowanych.

BHP i braki podczas piłowania
	4



	Ścinanie, przecinanie, wycinanie metali
	Młotki ślusarskie.

Przecinaki i wycinaki – budowa i przeznaczenie.

Przykłady ścinania i wycinania.

BHP podczas przecinania.
	3



	Cięcie metali piłką
	Budowa piłki ręcznej.

Technologia cięcia piłką ręczną. Cięcie zmechanizowane.

BHP i braki podczas cięcia piłką ręczną.

	3

	Cięcie metali nożycami
	Cięcie nożycami ręcznymi.

Nożyce dźwigniowe , gilotynowe , elektryczne.

Cięcie rur grubościennych.

BHP podczas cięcia nożycami.
	3



	Wiercenie , rozwiercanie i pogłębianie
	Rodzaje wierteł. Budowa wiertła krętego.

Warunki skrawania i ich wpływ na trwałość wierteł.

Budowa i działanie wiertarek.

Mocowanie przedmiotów do wiercenia.

Mocowanie narzędzi.

Technologia wiercenia.

Pogłębiacze i pogłębianie.

Rozwiercanie.

BHP i braki podczas wiercenia.
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

	
	Utrwalenie wiadomości

Kontrola wiadomości 
	2

	Wiedza o Gospodarce. Pracownik i pracodawca
	Rynek pracy.

Poszukiwanie pracy.

Umowa o pracę.

Rozwiązanie umowy o pracę.

Prawa i obowiązki pracowników.

Podstawowe obowiązki pracodawcy i pracownika.

Wynagrodzenie za pracę.

Czas pracy.

Urlopy.

Bezpieczeństwo i higiena pracy.

ubezpieczenia społeczne.
	2

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

	
	Utrwalenie wiadomości – działalność gospodarcza.

Test kontrolny – materiał klasy I.

Omówienie wyników testu kontrolnego
	3

	Godziny do dyspozycji nauczyciela
	5

	Razem
	72


W klasie I zajęcia technologia ogólna obejmują treści kierunkowe – podstawy materiałoznawstwa, ręczną obróbkę metali oraz najważniejsze, z punktu widzenia potrzeb naszych uczniów treści zajęć edukacyjnych zarys wiedzy o gospodarce. 

Tabela 4

Podział treści kształcenia - technologia ogólna – klasa II

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Omówienie programu nauczania. Podanie wymagań edukacyjnych.
	2

	Gwintowanie
	Gwint i jego elementy. Podział gwintów.

Oznaczenia gwintów.

Wykonywanie gwintów wewnętrznych.

Wykonywanie gwintów zewnętrznych.

Gwintowanie rur.

BHP i braki podczas gwintowania.
	1

1

1

1

1

1

	Nitowanie
	Budowa i rodzaje nitów.

Narzędzia do nitowania.

Technologia nitowania. BHP i braki podczas nitowania.
	1

1

1

	Spawanie i cięcie metali
	Rodzaje złączy spawalniczych. Elementy złącza spawalnego. Typy spoin.

Spawanie elektryczne. Urządzenia do spawania elektrycznego.
	1

1

1

	Spawanie gazowe
	Materiały i urządzenia do spawania gazowego.

Technologia spawania gazowego. 

BHP podczas spawania gazowego i elektrycznego
	1

1

1

	Lutowanie

Zgrzewanie

Klejenie
	Lutowanie i zgrzewanie – wiadomości wstępne.

Klejenie i inne nowoczesne metody łączenia metali

BHP podczas lutowania, zgrzewania i klejenia.
	1

1

1

	Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna
	Hartowanie – wiadomości wstępne.

Odpuszczanie i  wyżarzanie stali.

Obróbka cieplno – chemiczna.

BHP podczas obróbki cieplnej i cieplno – chemicznej.
	1

1

1

1

	Obróbka plastyczna metali
	Wiadomości wstępne o obróbce plastycznej.

Tłoczenie – wiadomości wstępne.

Walcowanie i Ciągnienie – wiadomości wstępne.
Kucie – wiadomości wstępne.

BHP podczas obróbki plastycznej
	1

1

1

1

1

	Obróbka mechaniczna
	Ogólne wiadomości o obróbce mechanicznej.

Materiały na narzędzia skrawające.

Podział narzędzi skrawających.

BHP podczas obróbki mechanicznej.
	2

	Tokarki i toczenie
	Budowa tokarki pociągowej.

Budowa i rodzaje noży tokarskich.

Toczenie powierzchni walcowych, czołowych, rowków i przecinanie.

Wiercenie i rozwiercanie na tokarce.

Nacinanie gwintów zewnętrznych i wewnętrznych na tokarce.

BHP podczas toczenia.
	1

1

2

1

2

1

	Wiertarki i wiercenie
	Budowa i działanie wiertarki kadłubowej.

Mocowanie przedmiotów do wiercenia.

Budowa i działanie wiertarki wielowrzecionowej.

Budowa i działanie wiertarki promieniowej.

Budowa i działanie wiertarki współrzędnościowej.

BHP podczas wiercenia.
	3

	Frezarki i frezowanie
	Wiadomości wstępne o frezowaniu.

Budowa i rodzaje frezów.

Frezarka pozioma – budowa i działanie.

Frezarka pionowa – budowa i działanie.

BHP podczas frezowania.
	2

	Szlifierki i szlifowanie
	Zjawisko tarcia i materiały ścierne.

Rodzaje szlifierek.

Obróbka wykańczająca.

BHP podczas  szlifowania.
	2

	Tolerancja i pasowanie
	Tolerancja i pasowanie – podstawowe pojęcia.

Obliczanie wymiarów granicznych.

Rodzaje pasowań.

Ćwiczenia w czytaniu wymiarów granicznych i pasowań.
	1

1

1

1

	
	Utrwalenie wiadomości.

Kontrola wiadomości.
	2

	Prąd elektryczny
	Budowa materii.

Sposoby elektryzowania ciał
Obwód elektryczny.

Napięcie i natężenie prądu elektrycznego. Opór elektryczny. Prawo Ohma..

Łączenie odbiorników w obwodach elektrycznych.

Połączenia szeregowe i równoległe odbiorników.

Praca i moc prądu elektrycznego.
	1

1

1

1

1

1

1

	Magnetyzm i elektromagnetyzm. Maszyny elektryczne prądu stałego i przemiennego
	Pole magnetyczne.

Indukcja magnetyczna i elektromagnetyczna

Elektromagnesy. Silniki elektryczne.

Wskaźniki i mierniki prądu elektrycznego.

Zjawisko indukcji elektromagnetycznej. Prądnica prądu przemiennego.

Budowa i przeznaczenie transformatora.
	1

1

1

1

1

1

	Podstawy miernictwa elektrycznego
	Przyrządy pomiarowe.

Pomiar napięcia, natężenia, mocy i rezystancji.
	1

1

	Elektronika przemysłowa
	Zjawisko półprzewodzenia. Półprzewodniki. Dioda, tranzystor, tyrystor – wiadomości podstawowe.

Prostowniki. Układy scalone i mikroprocesory.

Zastosowanie elektroniki w maszynach i urządzeniach mechanicznych.

Utrwalenia wiadomości – elektrotechnika i elektronika.

BHP podczas pracy z urządzeniami elektrycznymi.
	1

1

1

1

1

1

	Test kontrolny – program klasy II
	1

	Omówienie testu
	1

	Godziny do dyspozycji nauczyciela.
	1

	Razem
	76


Technologia ogólna w klasie II obejmuje technologię połączeń części maszyn, obróbkę plastyczną, obróbkę cieplną, obróbkę mechaniczną (toczenie, frezowanie, wiercenie, szlifowanie), zagadnienia tolerowania wymiarów i pasowania. W klasie tej realizuje się też zagadnienia elektrotechniki i elektroniki.

Tabela 5

Podział treści kształcenia - technologia ogólna – klasa III

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Omówienie programu nauczania. Podanie wymagań edukacyjnych.
	2

	Mechanizmy i elementy maszyn
	Podział maszyn.

Rodzaje połączeń części maszyn.

Osie, wały i czopy.

Łożyska toczne i ślizgowe.

Rodzaje hamulców.

Przekładnie – wiadomości wstępne.

Przekładnie cierne.

Przekładnie zębate.

Przekładnie cięgnowe.

Sprzęgła – budowa i przeznaczenie.

Budowa i przeznaczenie pomp.

Rodzaje pomp.

Sprężarki i wentylatory – rodzaje i przeznaczenie.

Prasy – wiadomości wstępne.
	2

2

1

1

1

1

1

1

1

2

2

1

2

1

	
	Utrwalenie wiadomości o częściach maszyn.

Kontrola wiadomości – części maszyn
	1

1

	Typowe obliczenia wytrzymałościowe
	Siły i naprężenia wewnętrzne w materiale.

Próby wytrzymałościowe materiałów.

Rodzaje obciążeń zewnętrznych.

Obliczenia wytrzymałości na rozciąganie, ściskanie, zginanie, skręcanie.
	1

2

1

2

	Fizykochemiczne podstawy eksploatacji maszyn i urządzeń
	Tarcie i jego elementy.

Smarowanie części maszyn.


	1

1

	
	Utrwalenie wiadomości o eksploatacji maszyn.
Kontrola wiadomości – eksploatacja maszyn.
	1

1

	Korozja metali
	Rodzaje korozji.

Straty wywołane korozją.

Ochrona przed korozją.

Konserwacja maszyn i urządzeń.
	1

1

1

1

	Zasady naprawy obiektów technicznych
	Montaż i demontaż – wiadomości wstępne

Schemat montażu.

Proces technologiczny montażu.

Proces technologiczny napraw.
	1

1

1

1

	Narzędzia skrawające
	Budowa narzędzi skrawających.

Operacje ślusarskie narzędziami skrawającymi.
	1

1

	Przyrządy i uchwyty do obróbki skrawaniem
	Przyrządy i uchwyty do mocowania przedmiotów w obróbce mechanicznej.

Mocowanie narzędzi skrawających.
	1

1

	Urządzenia do obróbki plastycznej toczeniem
	Podział i budowa urządzeń do obróbki plastycznej.

Naprawa urządzeń do obróbki plastycznej.
	2

1

	Przyrządy do przetwórstwa tworzyw sztucznych
	Tworzywa naturalne stosowane w przemyśle metalowym.

Paliwa techniczne.

Smary i chłodziwa.

Tworzywa sztuczne stosowane w przemyśle metalowym.

Podział przyrządów do przetwórstwa tworzyw sztucznych.

Budowa i działanie typowych urządzeń do przetwórstwa tworzyw sztucznych.
	1

1

1

1

1

1

	
	Utrwalenie wiadomości.

Kontrola wiadomości .
	1

1

	Urządzenia do spajania metali
	Elektrody do spawania elektrycznego.

Maszyny spawalnicze do spawania elektrycznego.

Wyposażenie stanowiska spawalniczego.

Wyposażenie spawacza elektrycznego.

Budowa i działanie urządzenia do elektrycznego. zgrzewania metali na przykładzie zgrzewarki punktowej.

Budowa i zastosowanie lutownicy. Materiały do lutowania twardego i miękkiego.

Materiały i narzędzia do klejenia metali. Urządzenia dociskowe stosowane do klejenia metali.
	1

1

1

1

1

1

1

1

	Instalacje wodociagowo-kanalizacyjne
	Schemat i budowa prostego układu instalacji W-K.

Podstawowe elementy i urządzenia armatury W-K.

Typowe niedomagania i awarie instalacji W-K.

Naprawa instalacji W-K.

Zabezpieczania instalacji przed korozją W-K .
	1

1

1

1

1

	Instalacje wentylacyjno-klimatyzacyjne
	Schemat i budowa prostego układu instalacji.

Podstawowe elementy i urządzenia instalacji.

Typowe niedomagania i awarie instalacji.

Naprawa instalacji

Zabezpieczania instalacji przed korozją.
	1

1

1

1

1

	Instalacje centralnego ogrzewania
	Zasada działania urządzeń CO.

Elementy składowe i schemat instalacji CO.

Typowe uszkodzenia instalacji CO.

Naprawa instalacji CO.
	1

1

1

1

	Sprzęt powszechnego użytku
	Budowa i zasada działania zespołów mechanicznych sprzętu gospodarstwa domowego.

Naprawa, regulacja i konserwacja sprzętu gospodarstwa domowego.
	2

2

	
	Utrwalenie wiadomości – semestr drugi.

Kontrola wiadomości – semestr drugi.
	1

1

	Przygotowanie do egzaminów zawodowych.
	16

	Godziny do dyspozycji nauczyciela.
	6

	Razem
	106


W klasie III zaproponowałem realizację treści, które w zasadzie obejmują technologię urządzeń, narzędzi i przyrządów. Znaczną część czasu (16 godzin) przeznaczyłem na realizację zagadnień związanych z przygotowaniem uczniów do zdawania egzaminu zewnętrznego.

Tabele 6, 7, 8 przedstawiają strukturę treści programowych z rysunku technicznego. Układ treści wynika z programu nauczania.

Tabela 6

Podział treści kształcenia - rysunek techniczny - klasa I

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Określenie wymagań edukacyjnych.
	1

	Zasady tworzenia rysunku technicznego
	Tabliczka rysunkowa. Arkusze rysunkowe.

Podziałki  i linie rysunkowe.

Pisanie liter wielkich pismem technicznym. 

Pisanie liter małych pismem technicznym.

Pisanie cyfr pismem technicznym.

Pismo techniczne-ćwiczenia
	1

1

1

1

1

1

	Konstrukcje geometryczne
	Przypomnienie podstawowych pojęć z geometrii z gimnazjum

Podstawowe konstrukcje geometryczne
	1

1

	Zasady szkicowania elementów
	Zasady szkicowania.

Szkicowanie  płaskich części maszyn.

Szkicowanie części maszyn o kształtach obrotowych.

Szkicowanie prostych części maszyn. 

Szkicowanie części maszyn o kształtach złożonych.

Szkicowanie części maszyn – ćwiczenia.
	1

1

1

1

1

1

	Rzutowanie proste i aksonometryczne
	Rzut aksonometryczny i prostokątny – podstawowe wiadomości.

Rysowanie figur płaskich w rzucie prostokątnym. 

Rysowanie figur płaskich w rzucie aksonometrycznym.

Rysowanie brył w rzucie prostokątnym.

Rysowanie brył w rzucie aksonometrycznym.

Rysowanie prostych części maszyn w rzucie ukośnym.

Wymiarowanie części maszyn w rzutach prostokątnych.

Szkicowanie części maszyn w rzutach prostokątnych.
	1

1

1

1

1

1

1

1

	Zasady wymiarowania
	Elementy wymiarowania  - wiadomości podstawowe.

Ogólne zasady wymiarowania.

Porządkowe zasady wymiarowania.

Wymiarowanie średnic, promieni łuków powierzchni płaskich i kulistych.

Wymiarowanie ścięć. 

Czytanie rysunków technicznych z uwzględnieniem wymiarowania.


	1

2

2

2

1

2

	Godziny do dyspozycji nauczyciela.
	4

	Razem
	36


W klasie I rysunek techniczny obejmuje zagadnienia podstawowe: zasady tworzenia rysunku technicznego, konstrukcje geometryczne, zasady szkicowania, zasady rzutowania oraz podstawowe zasady wymiarowania. Treści te mają klasyczny układ, a ich realizacja w zwiększonym wymiarze czasowym wpłynie pozytywnie na stopień przyswojenia materiału przez uczniów.

Tabela 7

Podział treści kształcenia - rysunek techniczny - klasa II

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Określenie wymagań edukacyjnych.
	2

	Zasady wymiarowania
	Przypomnienie podstawowych wiadomości o wymiarowaniu z kl. I

Wymiarowanie części maszyn.

Wymiarowanie kształtowników.

Czytanie rysunków technicznych z uwzględnieniem wymiarowania
	2

6

2

4

	Zasady wykonywania widoków i przekrojów
	Zasady wykonywania przekrojów.

Przekrój wzdłużny i poprzeczny.

Półwidok – półprzekrój.

Przekrój cząstkowy.

Wymiarowanie rysunków w przekroju.

Przerwania i urwania rzutów przedmiotów.

Czytanie rysunków technicznych  z uwzględnieniem przekrojów.
	2

4

2

2

4

2

4

	Tolerancja i pasowania. Chropowatość powierzchni
	Tolerowanie wymiarów i pasowania – przypomnienie wiadomości z klasy I.

Tolerowanie wymiarów liniowych i kątowych. 

Zasada stałego otworu oraz stałego wałka.

Przykłady pasowań.

Luzy i wciski w pasowaniach.  

Znaki tolerancji.

Przykłady tolerancji kształtu.

Przykłady tolerancji położenia

Bicie powierzchni.

Oznaczanie dopuszczalnej chropowatości.

Oznaczanie obróbki cieplnej i twardości.

Czytanie rysunków technicznych z uwzględnieniem tolerancji i pasowań.
	2

4

2

2

4

2

2

2

2

2

2

4

	Godziny do dyspozycji nauczyciela
	8

	Razem
	74


W klasie II treści nauczania obejmują w zasadzie 4 hasła programowe: zasady wymiarowania, zasady wykonywania widoków i przekrojów, tolerancja i pasowania oraz chropowatość powierzchni. 

Na realizację treści związanych z zasadami wymiarowania przeznaczyłem 14 godzin, jednak zważywszy na ogromne znaczenie tych zagadnień, sugeruję wykorzystanie znacznej części godzin przeznaczonych do dyspozycji nauczyciela na pogłębienia znajomości zasad wymiarowania.

Tabela 8

Podział treści kształcenia - rysunek techniczny - klasa III

	Hasło programowe
	Jednostki tematyczne
	Liczba godzin

	
	Zajęcia organizacyjne. Określenie wymagań edukacyjnych.
	2

	Uproszczenia rysunkowe
	Uproszczenia rysunkowe – wprowadzenie do tematu. Uproszczony rysunek wału.

Uproszczone rysunki sprzęgieł.

Uproszczone rysunki łożysk.

Uproszczone rysunki kół i przekładni pasowych.

Uproszczone rysunki kół i przekładni łańcuchowych.

Uproszczone rysunki kół zębatych

Uproszczone rysunki przekładni zapadkowych.

Uproszczone rysunki sprężyn.

Uproszczone rysunki gwintów i połączeń gwintowych.

Uproszczone rysunki połączenia kołkowego.

Uproszczone rysunki połączeń wtłaczanych i skurczowych.

Typowe kształty i znaki spoin.

Oznaczanie zgrzein na rysunkach.

Rysunki nitów i połączeń nitowych.

Rysunki kształtowników i konstrukcji nośnych.

Uproszczone rysunki połączeń rurowych.

Schematyczne rysunki umocowań, łożysk, sprzęgieł i hamulców.

Schematyczne rysunki przekładni napędowych.

Schematyczne rysunki wybranych mechanizmów.
	2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

	Rysunki wykonawcze i złożeniowe
	Rysunki produkcyjne – wiadomości podstawowe.

Zasady czytania rysunków złożeniowych i zespołowych.

Zasady czytania rysunków montażowych.

Zasady czytania rysunków wykonawczych.

Zasady czytania rysunków surówek.

Zasady czytania rysunków operacyjnych i zabiegowych.
	2

2

2

2

2

2

	Gospodarka rysunkowa
	Numerowanie rysunków

Sposoby składania i przechowywania kopii rysunkowych.

Sposoby powielania i przechowywania informacji rysunkowej
	2

2

2

	Godziny do dyspozycji nauczyciela
	14

	Razem
	74


W klasie III zajęcia edukacyjne z rysunku technicznego zakładają realizację przede wszystkim uproszczeń rysunkowych. Ostatni semestr przeznaczony jest w zasadzie na ćwiczenia związane z czytaniem różnych rodzajów rysunku technicznego.

Ewaluacja projektu

Projekt pedagogiczny „Modyfikacja szkolnego planu nauczania w zakresie kształcenia zawodowego dla zawodu ślusarz w Zasadniczej Szkole Zawodowej Specjalnej im. Janusza Korczaka w Poznaniu” z oczywistych względów musi być poddany procesowi ewaluacji. Pod koniec każdego roku szkolnego przewiduje się przeprowadzanie testów kontrolnych z zajęć edukacyjnych objętych projektem. Wyniki tych testów staną się źródłem do dalszych analiz prawidłowości konstrukcji struktury treści kształcenia oraz przydziału godzin na poszczególne zagadnienia tematyczne.


Planuję również przeprowadzanie ciągłych analiz w gronie nauczycieli uczących w szkole powyższych przedmiotów. Ich uwagi oraz sugestie znajdą z pewnością swoje odzwierciedlenie w dalszych pracach nad projektem.
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